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@ Transportinrictiting voor zakken gevuld met een gas. 

@ Transporlinrichting voor het transporteren van zakken gevuld met een gas. De transportlnrichting omvat: een 
ventilator en transportkanalen. De ventilator is via een aansluitkanaal aangesloten op de transportkanaien. De 
transportinrichting Is voorzien van een vervaardigingsinrichting voor het vervaardigen van zakken gevuM met 
een gas, een opslaglnrichting voor zakken gevuld met een gas, waarbij de ven/aardigingsinrichttng en de 
opslaginrichting via de transportkanalen met elkaar verbonden zijn. 
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J De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende Ijeschrijving met conclusie(s) en 
Z eventueie tekeningen. 
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Transportlnrichting voor zakken gevuld met een gas 

De uitvinding heeft betrekking op een transport- 
lnrichting voor het transporter en van zakken gevuld met 
een gas . 

Dergelijk transport van zakken gevuld met een 
5 gas, hierna gaszakken genoemd, die bijvoorbeeld gebruikt 
worden bij het inpakken van goederen in dozen als bescher- 
mende laag tussen het goed en de verplaatsbare doos, vond 
tot nu toe handmatig plaats. Hiertoe werd een container 
door een operator gevuld met gaszakken ter plaatse van een 

10 vervaardigingsinrichting voor het vervaardigen van derge- 
lijke gaszakken; vervolgens werd de container door de 
operator verreden naar een plaats waar deze gaszakken ge- 
bruikt worden bij inpakwerkzaamheden . Na het legen van de 
container werd deze weer teruggereden naar de vervaardi- 

15 gingsinrichting waama de cyclus zich herhaalde. Deze 
manier van transport heeft als nadeel dat deze relatief 
duur is doordat deze arbeidsintensief is en de containers 
veel plaats innemen. 

Het is een doel van de uitvinding een transport- 

20 inrichting te verschaf fen waarin onder andere deze nadelen 
worden opgeheven. 

Hiertoe wordt een transportinrichting van de 
boven beschreven soort volgens de uitvinding gekenmerkt 
doordat de transportinrichting omvat: een ventilator en 

25 transportkanalen . Bij gebruik van een dergelijke trans- 
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portinrichting is er geen operator meer nodig die met een 
verrijdbare container de gaszakken transporteert naar de 
inpakplaats, alwaar deze gaszakken gebruikt worden. 

Bij voorkeur is de ventilator via een aansluit- 
5 kanaal aangesloten op de transportkanalen . 

De uitvinding voorziet verder daarin dat de 
transportinrichting verder omvat: een opslaginrichting 
voor het opslaan van zakken gevuld met een gas, waarbij de 
vervaardigingsinrichting en de opslaginrichting via de 
10 transportkanalen met elkaar verbonden zijn. Op deze wijze 
kunnen gaszakken, nadat deze vervaardigd zijn, zonder 
tussenkpmst van een operator naar de opslaginrichting 
getransporteerd worden. 

De uitvinding voorziet verder daarin dat de 
transportkanalen middelen omvatten voor het afleiden van 
zakken gevuld met een gas naar de opslaginrichting. Zo 
kan, wanneer er meerdere opslaginrichtingen opeenvolgend 
met' de transportkanalen zijn verbonden, naar keuze een 
bepaalde opslaginrichting gevuld worden. Het voordeel 
hiervan is dat op een gewenst aantal verschillende loca- 
ties gaszakken geleverd kunnen worden. 

In een verdere uitvoeringsvorm omvat de vervaar- 
digingsinrichting snijmiddelen voor het doorsnijden van 
een reeks van onderling verbonden zakken gevuld met een 
25 gas tot afzonderlijke reeksen van een gewenst aantal, 
onderling verbonden, zakken gevuld met een gas. Hierdoor 
worden, voor het inpakken, goed hanteerbare reeksen van 
een gewenst aantal, onderling verbonden, gaszakken verkre- 
gen. Het gewenst aantal, onderling verbonden, gaszakken 
30 bedraagt bijvoorbeeld drie. 

Volgens de uitvinding omvat de opslaginrichting 
een opening voor handmatige verwijdering van zakken gevuld 
met een gas. Bij voorkeur is de opslaginrichting zodanig 
geplaat St dat de opening zich op schouderhoogte van de 
35 inpakker bevindt . Een inpakker kan zo op ergonomisch 
gunstige wijze gaszakken uit de opslaginrichting nemen. 

In een voorkeursuitvoeringsvorm omvat de opslag- 
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inrichting tenminste een sensor voor het meten van het 
nivo van de zakken gevuld met een gas in de opslaginrich- 
ting- Op deze wijze wordt bewerkstelligd dat een inpakker 
steeds voldoende zakken gevuld met een gas ter beschikking 
5 heef t . 

Bij voorkeur zijn twee paren sensoren voorzien 
waarbij het bovenste paar sensoren vast is opgesteld en 
waarbij het onderste paar beweegbaar is opgesteld. Het 
bovenste paar sensoren dient voor detect ie van het maxima- 

10 le nivo van de gaszakken. Het onderste paar sensoren dient 
voor detectie van het minimale nivo van de gaszakken. Het 
onderste paar is beweegbaar uitgevoerd zodat wanneer de 
opslaginrichting snel wordt leeggemaakt, de positie van 
het onderste paar sensoren zodanig kan worden versteld, 

15 dat een voldoende hoog nivo van gaszakken gewaarborgd 
blijft . 

Op voordelige wijze bevat de transport inrichting 
een regelinrichting voor het regelen van de werking van de 
transport inrichting. Zo kan automat isch bedrijf van de 
20 transportinrichting bijvoorbeeld mogelijk gemaakt worden. 

In een voorkeursuitvoeringsvorm omvat de trans- 
portinrichting middelen voor het toevoeren van perslucht 
in het aansluitkanaal . Hiermede kan in voorkomende geval- 
len extra druk gecreeerd worden voor het transporteren van 

25 de gaszakken. 

Een uitvoeringsvoorbeeld van de uitvinding zal 
hierna bij wijze van voorbeeld aan de hand van^ de figuur 
beschreven worden. 

Figuur 1 is een schematisch aanzicht van de 
30 transportinrichting 1 voor gaszakken 2 volgens de uitvin- 
ding. De transportinrichting 1 bestaat uit transportkana- 
len 3, een ventilator A, opslaginrichtingen 5, 15 voor het 
opslaan van gaszakken, een regelinrichting 6 en een ver- 
vaardigings inrichting voor het vervaardigen van gaszakken. 
3 5 De gaszakken 2 worden getransporteerd door de transportka- 
nalen 3 van de vervaardigings inrichting naar de opslag- 
inr i cht ingen 5,15. 
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De gaszakken 2 worden vervaardigd in de vervaar- 
digingsinrichting 7. Het gas in de gaszakken 2 kan bi j - 
voorbeeld lucht zijn. De vervaardigingsinrichting 7 omvat 
snijmiddelen 25 voor het doorsnijden van een reeks van 
onderling verbonden gaszakken tot af zonderli jke reeksen 
van drie, onderling verbonden, gaszakken 2. De reeks van 
onderling verbonden gaszakken kan ook tot af zonderli jke 
reeksen van een ander aantal, onderling verbonden, gaszak- 
ken doorgesneden worden, afhankelijk van de te verpakken 
goederen. De door de vervaardigingsinrichting 7 gesneden 
gaszakken 2 worden aan de transportkanalen 3 toegevoerd. 

De ventilator 4 is bij voorkeur via een aan- 
sluitkanaal 8 aangesloten op de transportkanalen 3. In het 
gedeelte van de transportkanalen 3, tussen de vervaardi- 
15 gingsinrichting 7 en de plaats van intakking van het 
aansluitkanaal 8 op de transportkanalen 3, wordt door de 
ventilator 4 een onderdruk gecreeerd waardoor gaszakken 2 
van de vervaardigingsinrichting 7 in de richting van de 
opslaginrichtingen 5, 15 bewogen worden. Opgeraerkt wordt 
20 dat de plaatsing van de ventilator 4 anders zou kunnen 
worden gekozen. Zo zou de ventilator 4 op de transportka- 
nalen 3 aangesloten kunnen worden achter de opslaginrich- 
tingen 5,15 waardoor transport van gaszakken 2 door zuig- 
werking plaatsvindt . In de transportkanalen 3 zal dan een 
25 onderdruk heersen. Ook is het mogelijk de ventilator 4 aan 
te sluiten op de transportkanalen 3 ter plaatse van de 
vervaardigingsinrichting 7 waardoor transport van gas- 
zakken 2 door perswerking plaatsvindt. In de transportka- 
nalen 3 zal dan een overdruk heersen. 
30 De twee opslaginrichtingen 5, 15 zijn voorzien 

van afleidmiddelen 9, 19 (kleppen) voor het afleiden van 
gaszakken 2 van de transportkanalen 3 naar de betreffende 
opslaginrichting 5. De opslaginrichtingen 5, 15 bezitten 
openingen 11, 21 van waaruit een inpakker 12 gaszakken 2 
35 kan nemen. Bij voorkeur zijn de opslaginrichtingen 5,15 
zodanig geinonteerd dat de openingen 11, 21 voor een inpak- 
ker 12 zich, vanuit ergonomisch oogpunt, op een gunstige 
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hoogte bevinden, bij voorkeur op schouderhoogte . 

De af zonderlijke onderdelen van de transport in- 
richting 1 worden bij voorkeur geregeld met behulp van een 
regelinrichting 6 • De regelinrichting 6 is gekoppeld aan 
5 de ventilator 4, de vervaardigingsinrichting 7, de opslag- 
inrichtingen 5/15, de sni jmiddelen * 25 , de af leidmiddelen 
9, 19 en de sensoren 10, 10', 20, 20'. De regeling van de 
af leidmiddelen 9, 19 vindt bijvoorbeeld plaats afhankelijk 
van het nivo van de gaszakken 2 in de opslaginrichtingen 

10 5, 15. De opslaginrichtingen 5, 15 zijn daartoe elk voor- 
zien van tenminste ■ e6n sensor. In het weergegeven voor- 
beeld zijn twee paren sensoren 10, 10', 20, 20' voor nivo- 
regeling van gaszakken 2 in de opslaginrichtingen 5, 15 
voorzien. De sensoren 10, 10', 20, 20' genereren een 

15 input- si gnaal voor de regelinrichting 6, wat mede bepalend 
is voor de aansturing van de af leidmiddelen 9, 19. Opge- 
merkt wordt dat ook uitvoeringsvormen van de opslaginrich- 
tingen 5, 15 met een of een ander aantal sensoren per op- 
slaginrichting mogelijk zijn. 

20 Hoewel de uitvinding is beschreven aan de hand 

van een transport inrichting 1 met een regelinrichting 6, 
is het ook mogelijk een transport inrichting zonder regel- 
inrichting te gebruiken. Bediening van de ventilator 4, de 
vervaardigingsinrichting 7 en de af leidmiddelen 9, 19 voor 

25 het afleiden van gaszakken 2 kan bijvoorbeeld ook hand- 
matig plaatsvinden . 
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1. Transportinrichting voor het transporteren 
van zakken gevuld met een gas. met het kenmerk, dat de 
transportinrichting omvat : een ventilator en transportka- 
nalen. 

5 2. Transportinrichting volgens conclusie 1, met 

het kenmerk, dat de ventilator via een aansluitkanaal 
aangesloten is op de transportkanalen. 

3. Transportinrichting volgens conclusie 1 of 2 
waarbij de transportinrichting is voorzien van een ver- 
10 vaardigingsinrichting voor het vervaardigen van zakken 
gevuld met een gas, met het kenmerk, dat de transportin- 
richting verder omvat: een opslaginrichting voor het 
opslaan van zakken gevuld met een gas, waarbij de vervaar- 
digingsinrichting voor het vervaardigen van zakken gevuld 

15 met een gas en de opslaginrichting via de transportkanalen 

met elkaar verbonden zijn. 

4. Transportinrichting volgens conclusie 3, met 
het kenmerk, dat de transportkanalen af leidmiddelen omvat- 
ten voor het afleiden van zakken gevuld met een gas naar 

20 de opslaginrichting. 

5. Transportinrichting volgens conclusie 3 of 4, 
met het kenmerk, dat de vervaardigingsinrichting snijmid- 
delen omvat voor het doorsnijden van een reeks van onder- 
ling verbonden zakken gevuld met een gas tot af zonderlijke 

25 reeksen van een gewenst aantal, onderling verbonden, 

zakken gevuld met een gas. 

6. Transportinrichting volgens een der conclu- 
sies 3-5, met het kenmerk, dat de opslaginrichting een 
opening omvat voor handmatige verwijdering van zakken 

30 gevuld met een gas. 

7. Transportinrichting volgens een der conclu- 
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sies 3-6, met het kenmerk, dat de opslaginrichting tenmin- 
ste een sensor omvat voor het raeten van het nivo van de 
zakken gevuld met een gas in de opslaginrichting. 

8- Transport inrichting volgens conclusie 7, met 
5 het kenmerk, dat twee paren sensoren voorzien zijn, waar- 
bij het bovenste paar sensoren vast is opgesteld en waar- 
bij het onderste paar sensoren beweegbaar is opgesteld. 

9. Transport inrichting volgens een der voorgaan- 
de conclusies, met het keimerk, dat de transport inrichting 

10 een regel inrichting bevat voor het regelen van de werking 
van de transport inrichting. 

10. Transportinrichting volgens een der voor- 
gaande conclusies, met het kenmerk, dat de transportin- 
richting middelen omvat voor het toevoeren van perslucht 

15 in het aansluitkanaal . 
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